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DESCRIPCION:
1.- BASE DE SOPORTE DE CONCRETO ARMADO.
2.- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
3.- TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
4.- POLO DEL ROTOR ACCIONAMIENTO GEARLESS.
5.- ESTATOR ACCIONAMIENDO GEARLESS. B
6.- TAPA DE CARCASA DE INGRESO.
7.- CARCASA CUERPO TIPO A.
8.- CARCASA CUERPO TIPO B.
9.- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE SALIDA.
UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
TITULO DE LAMINA:
COMPONENTES EXTERNOS DEL MOLINO A
MATERIAL: UNIDADES: PESO:
VARIOS POR COMPONENTE Siu
DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.M.A. S/E A4
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DESCRIPCION: ESCALA 1:100

1.- BASE DE SOPORTE DE CONCRETO ARMADO.
2.- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
3.- TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
4.- POLO DEL ROTOR ACCIONAMIENTO GEARLESS.
5.- ESTATOR ACCIONAMIENDO GEARLESS.
6.- TAPA O CARCASA DE INGRESO.
7.- CARCASA CUERPO TIPO A.
8.- CARCASA CUERPO TIPO B.
9.- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE SALIDA.
10.- PAD DE COJINETE HIDROSTATICO
B 11.- BLINDAJE DE TAPA DE INGRESO B
12.- BOBINADO DE ESTATOR DE ACCIONAMIENTO
13.- BLINDAJE DE CUERPO DEL MOLINO (CARCASA)
14.- TAPA O CARCASA DE SALIDA
15.- TRUNION DE LADO DE SALIDA
16.- BLINDAJE DE LEVANTAMIENTO DE PULPA COMPUESTO

UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO

TITULO DE LAMINA:

A COMPONENTES INTERNOS DEL MOLINO A
MATERIAL: UNIDADES: PESO:
VARIOS POR COMPONENTE S/IU
DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.M.A. S/E A4

4 3 2 1 150



DESCRIPCION:

- BASE DE SOPORTE DE CONCRETO ARMADO.
- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
- TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
- POLO DEL ROTOR ACCIONAMIENTO GEARLESS.
- ESTATOR ACCIONAMIENDO GEARLESS.
.- TAPA O CARCASA DE INGRESO.
.- CARCASA CUERPO TIPO A. B
.- CARCASA CUERPO TIPO B.
- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE SALIDA.
- PAD DE COJINETE HIDROSTATICO
- BLINDAJE DE TAPA DE INGRESO
.- BOBINADO DE ESTATOR DE ACCIONAMIENTO
- BLINDAJE DE CUERPO DEL MOLINO (CARCASA) UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
.- TAPA O CARCASA DE SALIDA TITULO DE LAMINA:
VISTA DE ENSAMBLAJE A
- TRUNION DE LADO DE SALIDA

MATERIAL: UNIDADES: PESO:

- BLINDAJE DE LEVANTAMIENTO DE PULPA COMPUESTO DE ACUERDO A CADA COMPONENTE MM

DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.MA. 1:200 A4

4 3 2 1 151
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DESCRIPCION:
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.- BASE DE SOPORTE DE CONCRETO ARMADO.
.- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE INGRESO.
.- TRUNNION DE LADO DE INGRESO.

.- POLO DEL ROTOR ACCIONAMIENTO GEARLESS.
- ESTATOR ACCIONAMIENDO GEARLESS.

- TAPA O CARCASA DE INGRESO.

- CARCASA CUERPO TIPO A.

- CARCASA CUERPO TIPO B.

- COJINETE HIDROSTATICO DE TRUNNION DE LADO DE SALIDA.
- PAD DE COJINETE HIDROSTATICO

- BLINDAJE DE TAPA DE INGRESO

.- BOBINADO DE ESTATOR DE ACCIONAMIENTO
- BLINDAJE DE CUERPO DEL MOLINO (CARCASA)
.- TAPA O CARCASA DE SALIDA

.- TRUNION DE LADO DE SALIDA

- BLINDAJE DE LEVANTAMIENTO DE PULPA COMPUESTO

4 3

UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO

TITULO DE LAMINA:
VISTA DE ENSAMBLAJE A

MATERIAL: UNIDADES: PESO:
DE ACUERDO A CADA COMPONENTE MM

DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.MA. 1:200 A4

2 1 152



A

48 PERFORACIONES DE 50.8MM DE DIAMETRO
DISTRIBUIDOS DE MANERA SIMETRICA DE
ACUERDO AL DETALLE DE LA SECCION A-A CON
UNA SEPARACION DE 7.5° D
B 1660 %1
T H
o o
g g C
[ |
[ |
e 1800 +1 g =
ol = = o
S B 1660 1 S
g g' PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL:
3 S ESFUERZO FLUENCIA: 172.339 N/mm?2.
- - ESFUERZO TRACCION: 413.613 N/mm2.
DENSIDAD: 7800 Kg/m3.
UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
TITULO DE LAMINA:
TRUNNION DE INGRESO
}50.8 +1 B 1660 1 }50.8 +1 A
== , l MATERIAL: UNIDADES: PESO:
74.6 %1 SECCION A-A 74.6 %1 ACERO AL CROMO MOLIBDENO MM 5058 KG
ESCALA 1 : 35 DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.M.A. 1:35 A4
4 3 2 | 153



48 PERFORACIONES DE 50.8MM
DE DIAMETRO DISTRIBUIDOS DE
MANERA SIMETRICA DE
ACUERDO AL DETALLE DE LA
SECCION A-A CON UNA
SEPARACION DE 7.5°

E DETALLE B
ESCALA 1:50

60 PERFORACIONES DOBLES DE 50.8 MM DE DIAMETRO CON 2° DE
= SEPARACION DE UBICADAS DE MANERA SIMETRICA PARA ANCLAJE DE
POLOS DEL ROTOR DEL ACCIONAMIENTO

96 PERFORACIONES DE 50.8 MM DE DIAMETRO CON 3.75° DE
SEPARACION UBICADAS DE MANERA SIMETRICA PARA

ENSAMBLAJE CON CARCASA DEL MOLINO
? 2200

A
® 1800

04 PERFORACIONES DE 50.8MM DE DIAMETRO B
DISTRIBUIDAS DE ACUERO A LO DETALLADO EN LA
SECCION A-A CON UNA SEPARACION SIMETRICA
DE 30°

100 _L

ESCALA 1 : 50 SECCION A-A

ES CALA '| . 50 UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO

TITULO DE LAMINA:
A PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL: TAPA CARCASA DE INGRESO A
ESFUERZO FLUENCIA: 250.000 N/mm2. MATERIAL: UNDADES: | PESO:
ESFUERZO TRACCION: 400.000 N/mm2. ACERO ASTM A36 MM 32191KG
DENSIDAD: 7850 Kg/m3. DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.MA. 1:100 A4

4 3 2 1 154
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1683.78 D
66.67°
30° DETALLE B
A ESCALA 2:35
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A SECCION A-A %
1683.8 ESCALA 1:35
rﬁ] PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL:
= ESFUERZO FLUENCIA: 172.339 N/mm?2.
o ESFUERZO TRACCION: 413.613 N/mm?2.

DENSIDAD: 7800 Kg/m3.

UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO

TITULO DE LAMINA:
5 6 9 : 4 BLINDAJE CARCASA DE INGRESO A

MATERIAL: UNIDADES: PESO:
ACERO AL CROMO MOLIBDENO MM 2031 KG
DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.M.A. 1:35 A4

4 3 2 1 155
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46 PERFORACIONES EN DISTRIBUCION (O)]
SIMETRICA REPETIDA 4 VECES EN O @ 508 i]
CONTORNO DE CARCASA SEGUN DETALLE A lO_‘O_
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
TITULO DE LAMINA:
. CARCASA TIPO A A
PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL:
ESFUERZO FLUENCIA: 250.000 N/mm?2. MATERIAL: ACERO ASTH AZS U“'DA“;’;S: 5:?52:»@
ESFUERZO TRACCION: 400.000 N/mm2. '
DENSIDAD: 7850 Kg/m3. DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.P.M.A. 1:35 /\4
4 3 2 | 156
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DETALLE B
© © © © ESCALA 2 : 35
261.90 _H 923.80 923.80 W ( 923.80 F 261.90 B
SECCION A-A
ESCALA 1:35
UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
) e LAMIN/ELINDAJE INTERNO TIPO A A
PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL: VI T
ESFUERZO FLUENCIA: 172.339 N/mm2. ACERO AL CROMO MOLIBDENO MM 1823 KG
ESFUERZO TRACCION: 413.613 N/mm2. DBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:!
DENSIDAD: 7800 Kg/ma3. WPMA. 135 Ad
4 3 2 1 157
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SECCION A-A
46 PERFORACIONES EN DISTRIBUCION %
SIMETRICA REPETIDA 3 VECES EN o
CONTORNO DE CARCASA SEGUN DETALLE A 0
(@)
DETALLE B _
B ESCALA 1:20 B
)
Q
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¥s)
S
UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
TITULO DE LAMINA:
A CARCASA TIPO B A
PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL: WATERIAL UNIDADES. S5O
ESFUERZO FLUENCIA: 250.000 N/mm?2. ACERO ASTM A36 MM 59,053 KG
ESFUERZO TRACCION: 400.000 N/mm?2. SBUIADG POR. AN FoRATO
DENSIDAD: 7850 Kg/m3 W.P.MA. 1:100 A4
4 3 2 1 158
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S E C C | C') N A— A UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
A ) ESCALAT:35 S LINDAJE INTERNO T1PO B
PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL: MATERIAL UNIDADES. RSO
ESFUERZO FLUENCIA: 172.339 N/mm?2. ACERO AL CROMO MOLIBDENO MM 1510 KG
ESFUERZO TRACCION: 413.613 N/mm2.
DENSIDAD: 7800 Kg/m3 DIBUJADO POR: ESCAL‘AZ FORMATO:
W.P.M.A. 1:35 A4
4 3 2 1
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48 PERFORACIONES DE 50.8MM
DE DIAMETRO DISTRIBUIDOS DE
MANERA SIMETRICA DE
_ _ ACUERDO AL DETALLE DE LA
SECCION A-A CON UNA
SEPARACION DE 7.5°
|
DETALLE B
ESCALA 1:50

96 PERFORACIONES DE 50.8 MM DE DIAMETRO CON 3.75° DE
SEPARACION UBICADAS DE MANERA SIMETRICA PARA
ENSAMBLAJE CON CARCASA DEL MOLINO

00 00

®»7100
B 2660

—
A

04 PERFORACIONES DE 50.8MM DE DIAMETRO
DISTRIBUIDAS DE ACUERO A LO DETALLADO EN LA

SECCION A-A CON UNA SEPARACION SIMETRICA B
DE 30°
ESCA LA ] 50 UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
TITULO DE LAMINA:
) TAPA DE CARCASA DE SALIDA A
PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL: VI T
ESFUERZO FLUENCIA: 250.000 N/mm2 ACERO ASTM A36 MM 27,544 KG
ESFUERZO TRACCION: 400.000 N/mm?2. SBUIADG POR. ESCALA FORMATO:
DENSIDAD: 7850 Kg/m3. WP A 100 AL
4 3 2 1 160
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SECCION D-D
ESCALA 1:35

DETALLE E E
ESCALA 2 : 35

(S

S D

DETALLE F
ESCALAT1:5

650

SECCION C-C
ESCALA 1:35

PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL:
ESFUERZO FLUENCIA: 172.339 N/mm?2.
ESFUERZO TRACCION: 413.613 N/mm2.
DENSIDAD: 7800 Kg/m3.

UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO

TITULO DE LAMINA:
BLINDAJE CARCASA DE SALIDA A

MATERIAL: UNIDADES: PESO:
ACERO AL CROMO MOLIBDENO MM 5175 KG

DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:

W.P.M.A. 1:35 A4
2 1 161



48 PERFORACIONES DE 50.8MM DE DIAMETRO
DISTRIBUIDOS DE MANERA SIMETRICA DE
ACUERDO AL DETALLE DE LA SECCION A-A CON
UNA SEPARACION DE 7.5°
@ 2260 +1
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100 £1 @ 2060 +1 100 £1
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N N PROPIEDADES MECANICAS DEL MATERIAL:
ESFUERZO FLUENCIA: 172.339 N/mm2.
ESFUERZO TRACCION: 413.613 N/mm2.
DENSIDAD: 7800 Kg/ma3.
UNIVERSIDAD NACIONAL DEL ALTIPLANO PUNO
@ 508 £l f @ 2060 1 TITULO DE LAMINA:
A 74.6 +1 74.6 £1 TRUNNION DE SALIDA A
— % $50.8 £1 L MATERIAL: UNIDADES: PESO:
%Eg%&g\l\{ Aé’g\ ACERO AL CROMO MOLIBDENO MM 8530 KG
° DIBUJADO POR: ESCALA: FORMATO:
W.PMA. 1:35 Ad

4 3 2 1 162



